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STUD WELDER(INVERTER)

MMA(INVERTER)

MIG/MAG(INVERTER)

SAW(INVERTER)

Three-Phase Inverter TIG DC Welding Machines
      Series: PROTIG DC-Pulse            
                        Models: PROTIG 402 DC-Pulse
Regarding to many years  of experience in manufacturing of welding machines and having the best 
name in Middle East and West Asia for the quality, We are pleased to introduce a new line of 
PROTIG DC Pulse Inverter welding machines.
PROTIG DC Series with good Arc stricking, are suitable for high quality welding of Stainless Steel, 
copper, carbon steel and it’s alloys, and also the MMA welding is available.
These machines have been designed for working in heavy duty conditions specially hot climate,also 
complying with IEC international standards and ISIRI insures longer life and safety.

دستگاه هاى جوشكاري سه فاز TIG DC پالسى با تكنولوژى اينورتر 

PROTIG 402 DC-Pulse :مدل هاى
PROTIG DC-Pulse :سرى

نيكو براى كيفيت در خاورميانه و غرب آسيا،  نام  با توجه به سابقه طولانى در زمينه توليد دستگاه هاى جوشكارى و داشتن 
خرسنديم كه مى توانيم محصول جديدى از سرى دستگاه هاى جوشكارى PROTIG DC پالسى اينورتر را معرفى نمائيم.

سرى دستگاه هاى PROTIG DC-Pulse با شروع قوس مطمئن مناسب براى جوشكارى انواع فلزات نظير استينلس استيل، 
مس، فولاد و آلياژهاى آن بوده وهمچنين امكان جوشكارى  الكترود را نيز فراهم نموده اند. 

اين دستگاه براى شرايط كار سنگين بخصوص شرايط آب و هوايى گرم طراحى شده و مطابقت آن با استاندارد هاى بين المللى 
IEC و همچنين ISIRI طول عمر و ايمنى دستگاه را تضمين مى كند.   
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Sales Office: No.10, Ashkan St, 10th St,Karegarshomaly, Tehran, IranTel : +98 (21) 88010966 (24 Line)  Fax : +98 (21) 88027940 

Factory: P.O.Box:  48175 - 385, Sari, Iran    Tel:     +98 (11)    33137110      33137111          Fax: +98 (11) 33137116 

 61;149::خط(    دٍرًگار>  46)  88;101::تلفي>، طبقِ سَم.  01پلاك ،خياباى اشکاى خياباى دّن اًتْای  تْراى، خياباى كارگر شوالي،دفتر فرٍش>
 (100)    55059008(  دٍرًگار> 100)   55059000      55059001،   تلفي> 6:097 - 5:7صٌدٍق پستي،  ساریكارخاًِ>

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 با تکٌَلَژی ایٌَرترTIG DCسِ فاز  جَشکاری ّای دستگاُ

 هدل ّای>
 

Three-Phase Inverter TIG DC Welding Machines 

Models:                                                            PROTIG 402 DC-Pulse 

 دستگاُ ٍیژگيْای برجستِ 

 یجَش پالس تیفیک يیٍ با بْتر یکرٍپرٍسسَریکٌترل ه ِیبر پا یطراح 
 در  وَتیبصَرت ر یحت یٍ پاراهتر دستگاُ بصَرت ًرم افسار یژگیٍ رییاهکاى تغ

 یهطتر ازیصَرت ً
 هس، ... کل،یً ل،یاست ٌلسیفَلاد، است یعال یجَضکار 
 گیت یجَضکار تیقابلDCٌکیبا استفادُ از تک HF  ٍLift 
 پالس در پرٍسِ  سیٌرجیک تیقابلTIG 
 ضاهل  یجَضکار یپاراهترّا ِیکل نیاهکاى تٌظpre gas , base current , slope 

up , slope down , post gas تالیجیبصَرت د یپالس یجَضکار یٍ پاراهترّا 
 یجَضکار یپاراهترّا ِیکل نیتٌظ صیجْت پ تالیجید طگریهجْس بِ ًوا  
 یاهکاى اًتخاب پرٍسِ جَضکار MMA,TIG-Lift,TIG-HF ذیکل کیتٌْا با استفادُ از 
 2 یجَضکار َُیاهکاى اًتخاب ضT/ 4T 
 تیبا استفادُ از قابل یپالس یاهکاى جَضکار Cycle یحرفِ ا ریغ یجَضکارّا یبرا 
 یًقطِ ا یجَضکار تیقابل (spot welding) 
  100تا پالس اهکاى تٌظین فرکاًسHz 

 جَضکاری اهکاى MMA قابلیت تٌظین )دارای(Hot Start, Arc force 

  برًاهِ جَضکاری بِ سادُ تریي رٍش 9اهکاى رخیرُ سازی ٍ فراخَاًی تا 
  کاّص ٍزى ٍ ابعاد ٍ سَْلت حول ٍ ًقل 
  تَلیذ ٍ تست بر اساس استاًذاردّایIEC , CE , ISIRI 

 دٍرُ ضواًت 

EXCELLENT FEATURES OF MACHINE 

 Microprocessor control design and  excellent pulse welding quality 
 Ability of changing characteristic and parameter of the machine by 

software even remote as customer required 

 Excellent welding of steel, stainless steel, nickel, copper, …  

 Ability to weld in TIG DC By “HF” and “Lift Mode” striking 

 Pulse synergic feature in TIG process 

 Digital adjustment of all the welding parameters, pre gas, base 

current, slop up, Pulse parameters , slop down, post gas 

 Digital display for presetting of welding parameters 

 Selection of  TIG-HF, TIG-Lift and  MMA process by a switch   

 Ability to select welding modes : 2T/ 4T  

 Ability of mode Cycle for pulse welding by non-professional  welders 

 Ability to do Spot welding 

 Adjustment of  pulse frequency up to 100Hz 

 MMA welding Ability for electrodes (with adjustable Arc force and 

hot start) 

 Simply Possibility of Storing and recalling 9 welding programs 

 Reduced weight and volume and easy transportation 

 Manufactured and tested according to IEC and CE and ISIRI  

 Warrantee period 

  

TECHNICAL DATA TECHNICAL DATA PROTIG 402 DC-Pulse  

 MMA TIG 

Three Phase input   50HZ 1 V 400 

Input Power @I2max KVA 22.8 17.3 

Fuse@I2max A D35 

Input Current  @100%DT A 28 25 

Mains Cable Cross Section mm2 4×6 

Open Circuit Voltage V 70 20(VRD) 

Current Range A 20-400 8-400 

Duty Cycle at( 40˚C)  

100% A 360 400 

60% A 370 - 

X% A 400(40%) 400(100%) 

Standards  IEC60974-1,IEC60974-3,ISIRI 11225-1, ISIRI 11225-3 

Protection Class IP IP21S 

Insulation Class2   

Dimensions (LxWxH) cm 96×77×92 

Weight(with cooling unit) Kg 68 
 توجه: حق تغییر کلیه مشخصات بذون اطلاع قبلی برای شرکت جوشا محفوظ خواهذ بود.

1. Other Voltages / frequencies on request,   2.F or H on request, 3.Joosha reserves the rights to change the specifications without notice. 
4. Last digit number of the name of machine (for ex. 2 in Pro TIG 402 DC-Pulse) indicates to the version of it. 

 سفارشدر صَرت 

 تَرچ آب خٌک 

 اًبر جَش بِ ّوراُ کابل آى  

 ریوَت کٌترل 

 رگَلاتَر گاز 

 جَضکاری هاسک اتَهات 

 پذال پایی 

OPTIONAL 

 water cooled Torch 

 Electrode holder with cable  

 Remote Control 

 Gas regulator 

 Automatic welding helmet 

 Foot pedal 

 ضويوِ

  ُبِ قطعِ کار اتصالکابل جَضکاری با گیر 

 

ACCESSORY 

 Welding cable including earth clamp 
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